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Verwendung als Holzwerkstoff im Bauwesen (harmonisiertes Bauprodukt gem. EN13986) fiir die Innenverwendung als nichttragende Bauteile im
Trockenbereich als Wand- und/oder Deckenbekleidung als schwer entflammbarer Baustoff gem. EN13501-1, beschichtet und unbeschichtet.
Mehrschichtige Massivholzplatten, bei denen zwei zueinander parallel verlaufende Deckschichten mit zumindest einer, zur Faserrichtung der Decklagen,
um 90° versetzten Mittellage verleimt sind. Die Stab- bzw. Brettmittellagen sind in der Lange stumpf gestossen. Die Decklagen sind aus fugendicht
verleimten Einzellamellen hergestellt(siehe hierzu "Allgemeine Hinweise"). Die Mehrschichtplatten werden nach EN13353 produziert.
Oberflachenstruktur ungeschliffen, geschliffen, strukturiert/geburstet, gepragt.

Grundlage: Bauproduktenverordnung Nr.305/2011 vom 09.Mérz 2011

Baurechtliche Verwendung in Versammlungsstatten, 6ffentlichen Gebduden, Sporthallen, Industriebau, Messe- und Eventbau, Theater, u.a.

FICHTE (FI) Picea abies
DOUGLASIE (DOUG) Pseudotsuga menziesii
3S-Platte; Massivholzplatte; Stabchenplatte; FireSec Brandschutzplatte; Finelineplatte; Altholzplatte
78183 Hufingen, Deutschland
Fichte ca.510 kg/m?
y=0,13 W/(mK)

Douglasie ca.550kg/m?3
gem. EN13986

71 (200) p gem. EN13986
a= 0,10 fur Frequenzbereich 250- 500 HZ gem. EN13986
a= 0,30 fur Frequenzbereich 1000-2000 HZ gem. EN13986
E1l gem. EN13986
Innenbereich GK1 gem. EN 335 EN13353 nach EN13986 4.4/4.5 als glatte Platte
AuBenbereich/ Feuchtraum  GK2 gem. EN 335 EN13353 nach EN13986 4.4/4.5 als glatte Platte
Aufenbereich GK3.1 nichtempfolen  gem. EN 335 siehe "Hinweise zur Anwendung 3-S Massivholzplatten im Aufienbereich"
Aussehen der Oberflache Hers‘teller» gem. Qualitatsbeschreibung fur Fichte und Douglasie
sortierung | EN13017-1
Erscheinungsklassen A 0 bitte anfragen
A A Fugendichte Oberflache, schlichtes bis leicht grobjahrige Holzstruktur, gesunde festverwachsene
Aste, vereinzelt schwarze Punktiste zugelassen, vereinzelt leichter Buchs vorkommend, geringe
Markroéhrenanteile moglich, leichte Farbabweichungen zuldssig, leichte Risse an den Platten-
randern zuldsig, Naturastdiibel, Harzgallen und Harzgallenausbesserungen in gréRerem AusmaR
zuldssig, insgesamt homogenes Holzbild.
B B Fugendichte Oberfliche, kraftige und ausgepragte Holzstruktur, groRere Aste und Harzgallen
zuldssig, vermehrt Ausbesserungen mit Naturastdibel und Harzgallenflicken moglich, Buchs, leichte
Verfarbung und Markréhre moglich.
C C Keine besonderen Qualitatsanspriiche. Verfiarbungen, Markrohre, Buchs, Aste und Harzgallen und
Risse in groRerem Umfang moglich, ingesamt ohne besondere Anforderungen an die Oberflache
und an die Formstabilitat, ohne Ausbesserungen. Die C-Seite kann auf Wunsch mit Holzkitt
geschlossen werden (Bezeichnung C+)
Verwendung als dekorative |Fineline - Decklagen aus Furnierschichtholz mit senkrechten, schwarzen Leimfugen; beidseitig fugendichte,
Mobelplatte oder im geschlossene Oberfliche mit vereinzelt vorkommenden, festverwachsenen schwarzen Asten.
Innenausbau moglich Kleine Fehlstellen moglich, z.T. ausgekittet (weil).
Altholz - Durch viele UnregelmaRigkeiten ergibt sich ein sehr rustikales Erscheinungsbild. Zuldssig sind:
L‘;e:::’:‘;';‘;';; Kraftige und ausgepragte Holzstruktur, Harzgallen, schwarze Aste, ausgebesserte Aste, Farbunter-
schiede, kleine Fehlstellen, Wurmstichigkeit, Risse, Nagellécher, mechanische Lamellenbeschadi-
gungen; Schleifstaub, sowie Riickstande des Brandschutzsalzes in Lochern und Vertiefungen wird
nicht entfernt! Fiir die sichtbare Verwendung ist ein Nacharbeiten der Plattensichtseite
erforderlich! Riickseite ohne Qualitdtsanspriiche.
Antik, A Siehe Qualitatsbeschreibung AB
gedampft Decklagen beidseitig gedampft (gebraunte Holzoptik)
TANNE - siehe Produktdatenblatt (TDS) DE-TDS-ABIES-SWP_001

Hinweis Sortierfehler max.5% der Plattenanzahl durfen auf der Sichtseite Fehler der nachst schlechteren Sortierung enthalten. Beachten sie hierzu "Allgemeine Hinweise"

Qualitat Verklebung
Hinweis

Abmessung*/

nach EN13354:2011 SWP/2 NS+ SWP/3 NS
Platten sind nicht fir die Fertigung von maRhaltigen Bauteilen konzipiert
FireSec-Produkte sind sichtbar(blaue Markierung) und/oder unsichtbar als FireSec-Produkt gekennzeichnet, um eine Identifizierung zu erméglichen.

Toleranz
Nenndicke | Verwen- Lange Breite | Verpackungs- [Dicke min Dicke max Norm
[mm] [mm]

12,00 5000 1250 40 12,50 13,50 EN 315
15,00 5000 1250 35 14,50 15,50 EN 315
19,00 5000 1250 25 18,50 19,50 EN 315
22,00 5000 1250 25 22,00 23,50 EN 315
27,00 5000 1250 20 26,50 27,50 EN 315
bis 60,00 5000 1250 - bis 60 +10% EN 315
Sonderprodukt 19,00 Fineline 5000 1250 25 19,00 20,00 EN 315

Sonderprodukt 19,00 ALTHOLZ nach Vorrat 1250 25 18,50 20,00 -
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Verfahren Brand-
schutzbehandlung

Brandschutz

Glimmverhalten
Baustoffwerte
Statische Werte
Holzfeuchte

Lagerung

Bearbeitung

Coating/Anstrich

Digital- Druck
Unterkonstruktion

Verlegung
Befestigungsmittel

Emissionen

Holz- Briiner GmbH

FireSec HOLZ BRANDSCHUTZ

Lange Steig 3
D- 78199 Braunlingen

Toleranzen
Nenndicke | Verwen- Lange Breite [ Verpackungs- [Dicke min Dicke max Norm
Fortsetzung [mm] dung [mm] [mm] einheit [mm] [mm]
Sonderprodukt 19,00 gedampft 5000 1250 25 18,50 20,00 EN315
Rechtwinkligkeit pro m +/-3,00 EN 324-2
Kantengeradheit pro m +/-4,00 EN 324-2
Rohdichte +/-10% EN 323

* andere Abmessungen auf Anfrage
** Platten kdnnen ungeschliffen (NSI konstruktive Verwendung) flir bauseitige Weiterbearbeitung, ODER einseitig vorgeschliffen gefertigt werden.
Produkte werden im liberwachten Vakuum-Kesseldruckverfahren mit einer hochdosierten Brandschutz-Salzl6sung allseitig behandelt, um aus einem
normal entflammbaren, einen schwer entflammbaren Baustoff herzustellen. Danach ist eine technische Trocknung der Produkte erforderlich. Be-achten
sie hierzu "Allgemeine Hinweise"
Nach MwvTB 2017/1 A 2.1.2 + Anhang4 schwer entflammbar (Herausgeber DIBt,Berlin)

Nenndicke Holzart roh Digital- Fineline mit Glimmverhalten gem. EN 16733 inkl. Coating
[mm)] 35, Fineline, Druck Coating gepruft
Altholz coatINT
12,00 Fichte B-s2,d0 B-s2,d0 JA
15,00 Fichte B-s2,d0 B-s2,d0 JA
19,00 Fichte B-s2,d0 B-s2,d0 B-s2,d0 B-s2,d0 JA
Klassifizierungsberichte gem. 22,00 Fichte B-s2,d0 B-s2,d0 JA
EN13501-1 27,00 Fichte B-s2,d0 B-s2,d0 JA
32,00 Fichte B-s2,d0 B-s2,d0 JA
bis 60,00 Fichte B-s2,d0 B-s2,d0 JA

* die zum Produkt gehérende Leistungserkldrung/DoP beachten!

siehe Tabelle

Die Werte finden Sie auf der CE-Leistungserklarung (DoP) der jeweiligen Artikel

Nach EN13986 (Biegefestigkeit EN789)

Die Platten werden mit einer Holzfeuchte von <12% ausgeliefert. Die elektrische Leitfahigkeit wird bei herkdmmlichen MeRgeraten durch das Brand-
schutzsalz gestort, das MeRergebnis verfalscht. Holzfeuchtemessung an FireSec-Produkten kann nur mittels der Darrmethode durchgefiihrt werden.
Die Ware darf nur trocken (max. t=18° RLF 55%) gelagert und verwendet werden. Bis zum Verbau missen die behandelten Produkte trocken gelagert
und transportiert werden. Ein ,Auffeuchten” des Holzes und Feuchteschwankungen des Umgebungsklimas sind zu vermeiden. Die impragnierten Holzer
sind nach der Behandlung vor Ndsse und Staub zu schitzen. Es darf keine Gefahr der Auslaugung durch Wasser und Feuchtigkeit bestehen.

Bei der Bearbeitung von brandgeschiitztem Vollholz und Holzwerkstoffen ist die erhdhte Abrasivitdt an Schneid- oder Fraswerkzeugen zu beachten!
Spane und Reste? Siehe "Entsorgung"

sagen Die Platten kénnen mit tiblichen Stich-und Kreissagen, mit gehdrteten Sdgezdhnen, zugeschnitten werden. Aufgrund der
Abrasivitat ist mit ca. 30% geringeren Standzeiten gegenuber unbehandelten Platten zu rechnen.

Schleifen ist bis zu 0,2mm moglich. Hohere Abnahme der Dicke bitte mit der Anwendungstechnik kldren! Durch die
eingebrachten Brandschutzsalze nutzen sich Schleifbander schneller ab. Zu feuchte Platten fiihren schnell zum Zusetzen
der Schleifbédnder und Brandspuren auf dem Plattenmaterial. Ein erster Schliff ist mit moglichst grobem Schleifpapier
(Kérnung 40/60) durchzufiihren. 2. Schliff kann mit feinerer Kérnung (80-120) erfolgen. Bei einem Farbanstrich/Coating
sind die Angaben der speziellen Produktdatenblatter der Lacksysteme zu beachten!

schleifen

bohren/frasen
perforieren/schlitzen

Kleine Fasen/Rundungen/Bohrungen an der formatierten Platten beeintrachtigen das Brandschutzziel nicht.
Massivholzplatten sind aktuell noch nicht mit einer Perforierung geprift. Bei Interesse an solchen Produkten fragen sie
bitte unsere Anwendungstechnik.

verleimen Verleimung von Bauteilen oder belegen mit Furnieren/Schichtstoffen stort die vorhandenen Klassifizierungsberichte gem.
EN13501-1. Fragen sie unsere Anwendungstechnik. Fiir die Verleimung sollten mindestens PU-Leime oder besser
verwendet werden. Zu Verleimungsfragen auf mit Brandschutzsalz behandelten Holzprodukten nehmen sie bitte Kontakt
mit ihrem Klebstofflieferanten auf.

Wir empfehlen grundsatzlich auch fir die Verwendung in Innenrdumen ein im Verbund zugelassenes Coating (coatINT) allseitig aufzutragen. Neben der
optischen Verbesserung, wird die Feuchteaufnahme bei wechselnden Klimata reduziert. Ebenso werden die Brandschutzsalze bestmaglich gebunden,
und die Moglichkeit der Aussalzung minimiert. Hier sind die Produktdatenblatter und Verarbeitungshinweise der empfohlenen Oberflichensysteme zu
beachten. Die Oberflachensysteme miissen im Verbund mit der FireSec-Tragerplatte geprift sein! FireSec bietet entsprechende Coating-Systeme an. Bei
einer Weiterbehandlung mit anderen Oberflachensystemen, die nicht auf FireSec-Produkte abgestimmt sind, entfallt jegliche Produkthaftung.

Die Fachregeln des Bundesverband Farbe Gestaltung Bautenschutz (Frankfurt), insbesondere das Merkblatt Nr.18 bilden einen soliden Hinweis zum
Umgang mit Beschichtungen. Stets Probebeschichtungen durchfiihren.
coatINT Streichwachs 4001 coatEXT
siehe Tabelle "Brandschutz"

Ublicherweise werden die Plattenwerkstoffe auf einer ausreichend dimensionierten Unterkonstruktion aus Holzrahmen (schwer entflammbar) oder
Metallstandern, wie sie im Trockenbau Ublich sind, befestigt.

fur die Innenanwendung fur die AuBenanwendung/Feuchtraum bitte Anwendungstechnik fragen.

Brandprifung mit Hinterliftung < 40 mm Holzunterkonstruktion (worst case)

Plattenrdnder stumpf gestoRen, oder Verlegung mit Fuge < 8mm maglich

In trockenen Raumen sind Ublicherweise galvanisch verzinkte Schrauben ausreichend. In Feuchtraumen und Fassadenbeplankungen sind die Fachregeln
zu beachten. Meist sind hier Befestigungsmittel aus Edelstahl (V2A oder besser) zu empfehlen.

Rohplatte
Brandschutzsalz

Formaldehydklasse El Einstufung der Rohplatte bei der Herstellung

Zusétzlich zu den holzartspezifischen Inhaltsstoffen, wurde das verwendete Brandschutzsalz untersucht.
GemaR Untersuchungsbericht vom 16.12.2015 des Bremer Umweltinstitut, werden die "Anforderungen des
Ausschusses zur gesundheitlichen Bewertung von Bauprodukten (AgBB, Stand Mai 2012) an die VOC-und SVOC-
Emissionen im Prifkammertest erfullt"

Die geprufte Fichte-3S-Platten 19mm, brandschutzbehandelt mit zusatzlichem Coating coatINT, bestehend aus
2-fach aufgetragener Grundierung, sowie einfach aufgetragenem Topcoating erfillt auf Basis dieser
Emissionsuntersuchung die Anforderungen an die Emissionen von VOC und SVOC nach dem Prif- und
Bewertungsschema des Ausschusses zur gesundheitlichen Bewertung von Bauprodukten (AgBB) bzw. den
Grundsatzen der MvvTB Anhang 8.(Untersuchung 2021 durch Bremer Umweltinstitut)

Verbundprifung

Tel: +49 771-9209-0
info@firesec.com



Dauerhaftigkeit/
Brandschutz

Entsorgung

Zertifizierung
Paketierung
Allgemeine Hinweise

Solange das Brandschutzsalz bei impragnierten Holz und Holzwerkstoffen wahrend der Lagerung, des Transports, der Bauphase wie auch im verbauten
Zustand Uber die Dauer deren Verwendung von einem Verlust an Feuerschutzsalz geschiitzt sind, bleibt die urspriingliche schwer entflammbare
Wirksamkeit unvermindert erhalten.

gem.Verordnung tber "Anforderungen an die Verwertung und Beseitigung von Altholz (Altholzverordnung- AltholzV)*), vom 15.August 2002
(BGBI.IS.3302). Danach sind die brandschutzbehandelten Vollhélzer und Holzwerkstoffe fiir die Innenanwendung, behandelte Holzabfélle der Altholz-
kategorie A Il (ohne Holzschutzmittel) zuzuordnen. Abfallschliissel 030105. Die Holzabfalle kénnen an den 6rtlichen Abfallzentren/Wertstoffhofen in die
entsprechenden Container gegeben werden. Durch die Brandschutzbehandlung werden keine Stoffe in das Holz eingebracht, die die Kriterien fur
Gefahrlichkeitsmerkmale erfillen. Es handelt sich nicht um einen "gefahrlichen" Abfall im Sinne der AltholzV. Diese Einstufung kann sich bei
erganzenden Behandlungen mit zusatzlichen Produkten z.B. Anstrichen, andern und bedarf ggf. einer neuerlichen Bewertung.

PEFC/FSC Holz aus nachhaltiger Waldwirtschaft (die meisten unserer Produkte sind zertifiziert; bitte konkret anfragen)

Platten werden mit der guten Seite/bessere Qualitit nach oben, gestapelt. Pakete werden mit Stretchfolie, als Transportschutz, umwickelt.

! Platten sind nicht fur den Bau von Mébeln oder dhnlich maRhaltigen Bauteilen konzipiert. Kénnen dort zwar Verwendung finden, aber es ist aufgrund
von Maltoleranzen und Krimmung, mit einem erhéhten Ausschuss zu rechnen. Durch den KD-Prozess bedingt, kann es an den Plattenrandern, zu einer
"Knochenbildung" kommen. Es kénnen sich Schmalkantenverleimungen der Decklamellen I8sen, sodass entlang der Leimfuge schmale Fugen entstehen!
Ebenso kann es, prozessbedingt zu Zelleinbriichen bei den Decklamellen kommen("Waschbrettoptik"). Dies ist durch die Holzart (nordische) Fichte
bedingt und nicht immer vermeidbar. Durch die Riicktrocknung kdénnen sich Stapellatten/ Stapelrahmen auch auf der Sichtseite abzeichnen oder
eindriicken. Diese, prozessbedingten Eigenschaften sind vom Auftraggeber/Kunden zu tolerieren und in seiner Planung mit zu beriicksichtigen.

HOLZ oder Holzwerkstoffe sind Naturprodukte mit spezifischen Unterschieden in Aussehen und Eigenschaften, auch innerhalb der Holzart. Unterschiede
bestehen hinsichtlich der Holzqualitat, Struktur, Sortierung, Astigkeit und Eigenfarbe. Insbesondere bei der Erstellung von Mustern fiir die Profil- oder
Farbfreigabe ist zu beachten, dass neben den vorstehenden Hinweisen, Muster meist von Hand erstellt werden. Im Vergleich zu maschinell gefertigen
Oberflachenbeschichtungen kann es auch deshalb zu gewissen Farbton-, Glanz- und Deckgradabweichungen kommen, die toleriert werden missen.

! Die Kesseldruckimpragnierung erfolgt nach einem festgelegten Verfahren. Das Chargenprotokoll dokumentiert die durchschnittliche Einbringmenge je
Charge. Abweichungen sind technisch bzw. durch die verwendete Holzart/Holzwerkstoff bedingt zu tolerieren. Fir den Verzug und Verleimungsprobleme
bei Vollholz und Holzwerkstoffen, Reduzierung der Tragfahigkeit und prozessbedingte Oberflachenfehler kdnnen wir keine Gewahrleistung ibernehmen.
Vorkommende, oberflachliche Salzriickstande kdnnen mit einem Tuch oder feinen Besen entfernt werden. Bei nachtréglichen Beschichtungen gelten
besondere Bedingungen. Hier sind die Technischen Merkblatter der Coating-Hersteller zu berlicksichtigen und maRgebend.

! Das Imprégniergut wird gem. EN 13501-1 oder DIN 4102-B1 nach den MaRgaben der Priifzeugnisse behandelt. Spatere Oberflichenbehandlung wie
schleifen, nachhobeln oder dhnliches bedingen, dass die erforderlichen Einbringmengen nach EN 13501-1 oder DIN 4102-B1 nicht mehr vorhanden sind!
Hierbei entsteht die Gefahr des Verlustes der Brandschutzeigenschaften des Impragnierguts! Bitte fragen sie in diesen Féllen generell bei der
Anwendungstechnik nach! Siehe auch "Coating/Anstrich"

! Haben Sie Fragen zum verwendeten Brandschutzmittel und fur detaillierte Informationen zu unseren Produkten setzen Sie sich mit unserer
Anwendungstechnik in Verbindung (Tel: +49 771 92090).Diese Information, sowie unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch
Versuche entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Anderungen behalten wir uns jederzeit vor!

FireSec ist ein eingetragenes Warenzeichen der Holz- Briiner GmbH, Braunlingen
coatINT® und coatEXT®sind eingetragene Warenzeichen der Holz- Briiner GmbH, Braunlingen

Holz- Briiner GmbH

FireSec HOLZ BRANDSCHUTZ Tel: +49 771-9209-0

Lange Steig 3
D- 78199 Braunlingen

info@firesec.com



		2024-07-02T10:52:47+0200
	Matthias Friedrich




